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BeställarkravBeställarkrav förför svetsadesvetsade
gasledningargasledningar av PEav PE

•• For gasstrykk 0For gasstrykk 0--4 bar, EGN 014 bar, EGN 01
•• For gasstrykk 4For gasstrykk 4--16 bar; NGSA16 bar; NGSA
•• Entreprenøren må utarbeide Entreprenøren må utarbeide 

innkjøpsspesifikasjoner basert på innkjøpsspesifikasjoner basert på 
ovvennevnteovvennevnte..

•• I motsatt fall, må avvikelser dokumenteres I motsatt fall, må avvikelser dokumenteres 
basert på ”basert på ”riskanalysriskanalys”.”.
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Revisjoner i SverigeRevisjoner i Sverige

•• Følgende revisjoner pågår i SverigeFølgende revisjoner pågår i Sverige

•• EGN 01EGN 01

•• NGSA (Rapport 2001)NGSA (Rapport 2001)

Revisjon av EGN 01Revisjon av EGN 01

• De kapitel som ska uppdateras i EGN är

• 3 Lagar.., 4 Definitioner, 7 Installationer, 8 Material och 10 beräkningar. 
• Kapitel 3 uppdateras p g a det har kommit nya lagar
• Kapitel 4 uppdateras för att definitionerna i EGN ska överensstämma med 

nya föreskrifter
• Kapitel 7 Ändringar göras p g a ny standard (SS-EN 746-2). Text om 

riskutredning och kontrollplaner ska med. Eventuellt kan vi ta in text om 
fogning med presskoppling här.

• Kapitel 8 Nya standarder anger godtagbara material. Dessa ska in här.
• Kapitel 9 har inte gjorts något åt på 15 år så det är säkert något nytt inom

EU som gör att det måste ses över.
• Hösten 2007 kommer en ny EGN ut. Den kommer att vara spiralbunden

och man kommer alltså inte att kunna byta ut enskilda sidor. Hela EGN 
kommer att ges ut vartannat år och vi kommer alltså inte att skicka ut 
pappersbuntar som var och en ska byta. EGN kommer i fortsättningen inte
att ha något nummer utan kommer bara att kallas EGN.
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Revidering av NGSARevidering av NGSA

•• I Sverige har vi goda erfarenheter från standardisering av byggaI Sverige har vi goda erfarenheter från standardisering av byggande nde 
och drift av transmissionssystem för naturgas. och drift av transmissionssystem för naturgas. 
Standardiseringsarbetet sker i stor utsträckning genom internatiStandardiseringsarbetet sker i stor utsträckning genom internationell onell 
samverkan och då främst via den europeiska organisationen CEN. samverkan och då främst via den europeiska organisationen CEN. 
För kommande utbyggnader och för att inarbeta förändringar av För kommande utbyggnader och för att inarbeta förändringar av 
standarder, föreskrifter och lagstiftning kommer vi att reviderastandarder, föreskrifter och lagstiftning kommer vi att revidera
nuvarande naturgassystemanvisningar, NGSA.nuvarande naturgassystemanvisningar, NGSA.

•• Syftet med anvisningen är att ta fram ett verktyg som säkerställSyftet med anvisningen är att ta fram ett verktyg som säkerställer er 
att brukare, projektörer, entreprenörer och tillverkare får tillatt brukare, projektörer, entreprenörer och tillverkare får tillgång till gång till 
nu gällande krav. Det vill säga uppfyller ställda myndighetskravnu gällande krav. Det vill säga uppfyller ställda myndighetskrav och och 
uppnår rätt kvalitet vad avser anläggningar samt drift och underuppnår rätt kvalitet vad avser anläggningar samt drift och underhåll håll 
därav.därav.

Arbetsfördelning (1)Arbetsfördelning (1)

•• Förkortningar, referenser, måttenheterFörkortningar, referenser, måttenheter
Pierre Carpentier Pierre Carpentier –– sammanhållandesammanhållande

•• Baskrav, FöranmälanBaskrav, Föranmälan
Lars Synnerholm, Anders HellströmLars Synnerholm, Anders Hellström

•• Material StålMaterial Stål
Gunnar Sandström, Anders HellströmGunnar Sandström, Anders Hellström

•• Material PlastMaterial Plast
Yngvar Christiansen, Lars BlomgrenYngvar Christiansen, Lars Blomgren

•• BeräkningBeräkning
Gunnar Sandström, Anders HellströmGunnar Sandström, Anders Hellström
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Arbetsgrupper (2)Arbetsgrupper (2)
EE KorrosionsskyddKorrosionsskydd

HansHans--Erik Edwall, Magnus LindsjöErik Edwall, Magnus Lindsjö
Göran Göran CamitzCamitz

FF Installationer ovan mark, MRInstallationer ovan mark, MR--stationer,stationer,
Reglerstationer, Linjeventilstationer, Reglerstationer, Linjeventilstationer, 
RensdonsstationerRensdonsstationer

Roland Brodin, Stig HellgrenRoland Brodin, Stig Hellgren
GG KompressorstationerKompressorstationer

Lars Augustinsson, Nils WidingLars Augustinsson, Nils Widing
HH Drift och UnderhållDrift och Underhåll

Roger Jönsson, Anders HellströmRoger Jönsson, Anders Hellström

Kontroll Kontroll –– gasstrykk 4gasstrykk 4--16 bar16 bar

•• 11.111.1 OrienteringOrientering
•• 11.211.2 TredjepartskontrollTredjepartskontroll
•• 11.2.111.2.1 Tredjepartskontroll före driftsättningTredjepartskontroll före driftsättning
•• 11.2.1.111.2.1.1 KonstruktionskontrollKonstruktionskontroll
•• 11.2.1.211.2.1.2 TillverkningskontrollTillverkningskontroll
•• 11.2.1.311.2.1.3 InstallationskontrollInstallationskontroll
•• 11.311.3 KontrollplanerKontrollplaner
•• 11.3.111.3.1 AllmäntAllmänt
•• 11.3.211.3.2 Klassificering av aktiviteterKlassificering av aktiviteter
•• 11.3.311.3.3 Klassificering av kontrollutförareKlassificering av kontrollutförare
•• 11.3.411.3.4 Generella kontrollplaner före byggandeGenerella kontrollplaner före byggande
•• 11.3.511.3.5 Generella kontrollplaner under byggandeGenerella kontrollplaner under byggande-- stålstål
•• 11.3.611.3.6 Generella kontrollplaner under byggande Generella kontrollplaner under byggande -- plastplast



5

ProsedyreoversiktProsedyreoversikt
• Anbudsmal
• Bestilling av rør / deler
• Søknadsoppsett
• Mottakskontroll
• Transport, Lagring og Handling
• DnP’s Leggeanvisning
• Sveiseprosedyre S1

– Sveiseprotokoll speilsveis
– Sveiseprotokoll EL-muffe
– Kontrollskjema

• Tetthetsprøving
• Merkingsbånd / Sporingskabel
• Rensing av rør med renseplugg
• Daggpunktsbestemning
• Søknad / melding til brann- og redningsvesenet.
• Styrkeprøving
• Innmåling
• Gjenfylling av grøft, DnP’s Leggeanvisning
• Parkering av gassrøret med Nitrogen
• Sluttkontroll og driftssetting

KvalitetssikringKvalitetssikring

•• 11.2.1111.2.11 Ledning i mark (NGSA)Ledning i mark (NGSA)
•• Före avsyning skall följande kontrolleras och granskas:Före avsyning skall följande kontrolleras och granskas:
•• tillverkningsunderlagtillverkningsunderlag
•• relationsritningar, särskilt med avseende på avstånd och relationsritningar, särskilt med avseende på avstånd och 

förläggningsdjupförläggningsdjup
•• redovisning av tryckprovning och täthetskontrollredovisning av tryckprovning och täthetskontroll
•• materialintygmaterialintyg
•• kontrollkontroll-- och provningsresultatoch provningsresultat
•• svetsprocedurersvetsprocedurer
•• svetsbehörighet (PE)svetsbehörighet (PE)
•• ledningsområdet, särskilt med avseende på markeringledningsområdet, särskilt med avseende på markering
•• Ackrediterat kontrollorgan skall ha utfört konstruktionskontrollAckrediterat kontrollorgan skall ha utfört konstruktionskontroll, , 

tillverkningskontroll och installationskontroll innan driftsättntillverkningskontroll och installationskontroll innan driftsättning får ing får 
påbörjas.påbörjas.

•• Ett exempel på en kontrollplan återfinns som bilaga.Ett exempel på en kontrollplan återfinns som bilaga.
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SGC SGC -- MarcogazMarcogaz

SGCSGC
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PipelifePipelife -- ErfaringerErfaringer
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Montering av gassrør i StockholmMontering av gassrør i Stockholm

Hvilke parametere bruker du ?Hvilke parametere bruker du ?

Butt Fusion Jointing of PE Systems

Fusion procedure Fusion procedure –– A multitude of proceduresA multitude of procedures
Very different ? DN 110 Very different ? DN 110 –– SDR 11SDR 11
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PE100+ ProsjektetPE100+ Prosjektet

•• The welding procedures and test methods to be The welding procedures and test methods to be 
used are still exactly as presented at the PE used are still exactly as presented at the PE 
100+ Advisory Meeting in Barcelona last year, 100+ Advisory Meeting in Barcelona last year, 
ieie ::--

•• Procedures Procedures –– European Single Pressure, UK Dual European Single Pressure, UK Dual 
Pressure, USA High Single Pressure Pressure, USA High Single Pressure –– these are these are 
described in ISO DIS 21307.described in ISO DIS 21307.

•• Test Methods Test Methods –– UK WIS tensile test, DVS EN UK WIS tensile test, DVS EN 
12814 Bend test and DVS EN 12814 Long term 12814 Bend test and DVS EN 12814 Long term 
Creep testCreep test

PE 100+ PE 100+ AssociationAssociation

•• Snakker mer om ovennevnte senere i dagSnakker mer om ovennevnte senere i dag


